REGLER
FOR
MASKINER

Maskindirektivet 89/392/EEG (som har ind-
rats genom 91/368/EEG, 93/44/EEG och
93/68/EEG) direktiven har senare konsolide-
rats och fitt beteckningen 98/37/EG. Dessa
direktiv har overféres till svensk lagstiftning

och ligger nu ¢ill grund fér maskinkungérel-
sen. Arbetsmiljverkets maskinkungérelse AFS
1993:10 har indrats. Kunggrelsen som heter
Maskiner och vissa andra tekniska anordningar
ir omtrycke i sin helhet i AFS 1994:48. Kun-
gorelsen ticker dven sikerhetskomponenter
och maskiner for lyft och forflytening av perso-
ner. En justering av tillimpningsomradet anga-
ende medicintekniska produkter har gjorts i en
dndringsforeskrift AFS 2000:38 Maskiner och
vissa andra tekniska anordningar.



Vilka andringar har inforts?

Andringarna av den tidigare maskinkungs-
relsen som gjorts genom AFS 1994:48 inne-
bir i huvudsak foljande:

® Det har tillkommit ett nytt avsnitt i
bilaga 1 med grundliggande sikerhets-
krav med hinsyn till de sirskilda riskerna
vid lyft eller forflytening av personer.

® Foreskriften giller dven sikerhetskompo-
nenter som slipps ut pd marknaden separat.

® Bilaga tvd har kompletterats med ett
avsnitt C om forsikran om dverensstim-
melse for sikerhetskomponenter.

® Bilaga fyra som handlar om maskiner
med sirskilda certifieringskrav har kom-
pletterats med ytterligare maskiner och
med vissa sikerhetskomponenter.

® Overrullningsskydd (ROPS) och skydds-
anordningar mot fallande féremal
(FOPS) betraktas som sikerhetskompo-
nenter.

® Nir maskinen eller sikerhetskomponen-
ten tas i bruk méste den &tf6ljas, dels
av en dversittning av bruksanvisningen
till svenska, dels av bruksanvisningen pa
originalspriket.

® CE-symbolen skall inte lingre f6ljas av
siffror for &rtalet d& maskinen tillverkades.

Kungdrelsen och Arbetsmiljverkets katalog
ADI 100 kan bestillas frin:
Publikationsservice, Box 1300, 171 25 Solna
Tel: 08 — 730 97 00 Fax: 08 — 735 85 55

EES-avtalet

Genom EES-avtalet skall samma produkesi-
kerhetsregler gilla inom hela EES-omradet
dvs. de 15 linderna inom EG och dessutom
EFTA-linderna Norge, Island och Lichten-

stein. Svenska regler f6r maskiners sikerhet
finns i kungorelsen AFS 1993:10 som 4nd-
rats genom AFS 1994:48 och AFS 2000:38.
Denna kunggrelse ir en 6verforing (imple-
mentering) av EGs maskindirektiv till
svenska bestimmelser. Andra linder inom
EES har ocksd implementerat maskindi-
rektivet till (direktivbaserade) nationella
bestimmelser.

En maskin eller sikerhetskomponent som
uppfyller de direktivbaserade reglerna for
maskiner i ett av linderna, t.ex. den svenska
maskinkunggrelsen, skall enligt EES-avtalet
accepteras av myndigheterna i de 6vriga lidn-
derna. P4 samma siitt accepteras i Sverige

en maskin som ir utford enligt motsvarande
bestimmelser i t.ex. Danmark.

Kraven pé bruksanvisning och férsikran
om Sverensstimmelse skall dock enligt
maskindirektivet vara p& det sprak som ir
officiellt i landet dir produkten skall anvin-
das. I Sverige alltsd pa svenska.

Det aligger tillverkaren att se till att en
maskin eller en sikerhetskomponent upp-
fyller de grundliggande hilso- och siker-
hetskraven och har genomgatt de certifie-
ringsprocedurer som krivs inom EES. Stor
vike liggs vid forsikran om dverensstim-
melse, tillverkardeklaration, dokumentation
och CE-mirkning.

Vad ar en maskin

En maskin 4r:

—  En grupp inbérdes forbundna delar eller
komponenter, varav minst en ir rorlig,
samt tillhdrande drivorgan, styr- och
drivkretsar m.m. vilka férenats for ett
sirskilt indamal, speciellt f6r bearbet-



ning, behandling, forflyttning eller for-
packning av material.

— Termen "maskin” giller ocksd for en
grupp maskiner, som f6r ett gemensamt
syfte stills upp och styrs s att de fung-
erar som en enhet.

— Med "maskin” avses ocksd utbytbar
utrustning som #ndrar en maskins funk-
tion och som sldpps ut pi marknaden i
syfte att av operatdren sjilv sammansit-
tas med en maskin eller en serie av olika
maskiner eller med en traktor, sdvida
denna utrustning inte ir en reservdel
eller ett verktyg.

Notera att verktyg inte riknas som maskiner
och att de dirfor inte skall eller fir forses
med CE-mirkning.

En “sikerhetskomponent” ir:

— Komponent som (férutsatt att det inte
dr en utbytbar utrustning enligt ovan)
slipps ut pi marknaden av tillverkaren
eller den som representerar honom
inom EES f6r att uppfylla en siker-
hetsfunktion niir den anvinds och for
vilken giller att fel eller felfunktion
medfor fara for utsatta personers hilsa
och sikerhet.

I kungorelsens 3:dje paragraf anges att fore-
skriften inte giller f6r maskiner vars risker
dr huvudsakligen av elektriskt ursprung,.
Denna formulering anses inom EG-Kom-
missionen omgjlig att tolka och man har
uteryckt en avsike att ta bort den vid nista
revision av maskindirektivet.

Grinsen mellan maskin och komponent

ir inte knivskarp. En maskin enligt férsta
strecksatsen ovan skall dock ha delar som
byggts ihop for ett sirskilt indamal. En
elekeriske motor bor allesd betraktas som en
komponent. Férst nir den byggts ihop med
t.ex. en vattenpump har den fite ett inda-
mal och blivit en maskin.

For vilka maskiner galler
maskinkungérelsen?

Den giller f6r de flesta maskiner och
maskinanliggningar inom industri, hant-
verk och annan yrkesmissig verksamhet.
Den giller ocksé f6r maskiner som

kan anvindas yrkesmissigt och dirmed
ocks3 maskiner som riknas som
hobbymaskiner.



For vilka maskiner galler
inte kungérelsen?

Kunggrelsen giller inte for foljande

maskiner:

— maskiner vars enda kraftkilla r direke
manuellt arbete, sdvida det inte ir en
maskin som anvinds for att lyfta eller
sinka laster,

— medicinteknisk utrustning,

— specialutrustning fér anvindning pa
marknader och/eller i néjesparker,

— &ngpannor, tankar och tryckkirl,

— maskiner som speciellt konstruerats eller
tagits i drift for kiirntekniska tillimp-
ningar och som vid fel kan ge upphov
till ueslipp av radioaktivitet,

— radioaktiva killor som utgdr en del av
en maskin,

— skjutvapen,

— lagringstankar och rérledningar for
bensin, dieselbrinsle, eldfarliga vitskor
och farliga imnen,

— transportmedel, dvs. fordon och slip-
vagnar till dessa, avsedda enbart for
transport av passagerare med flyg eller
pa vig, jarnvig eller till sjoss, liksom
sddana transportmedel som ir konstru-
erade for transport av gods med flyg, p&
allminna vigar, jirnvig eller till sjoss,
utom fordon som anvinds i industri for
mineralutvinning,

— sjoglende fartyg och mobila off-shore-
enheter tillsammans med utrustning pa
sidana fartyg eller enheter,

— allminna eller enskilda linbanor, inklu-
sive bergbanor, for transport av personer,

— jordbruks- och skogsbrukstraktorer,

— maskiner sirskilt konstruerade och
byggda for militira eller polisidra inda-
mal,

— hissar, som permanent betjinar fasta

stannplan i byggnader och anliggningar,
och som har en hisskorg som ror sig
lings fasta styrskenor med en vinkel
storre 4n 15 grader mot horisontalplanet
och konstruerade f6r transport av
personer,
personer och gods,
endast gods om hisskorgen ir betrid-
bar, dvs. om en person utan svirighet
kan stiga in i den, och om den har
manéverdon i hisskorgen eller inom
rickhdll for en person som befinner
sig 1 hisskorgen,
— kuggstingsdrivna, rilsgdende anord-
ningar avsedda for persontransport,
— gruvhissar,
— teaterhissar samt
— bygghissar avsedda for lyft av personer
eller personer och gods.

Men f{6r 6vriga maskiner giller kunggrelsen!

Vem forsakrar, deklarerar och utfor
CE-markning?

Kraven p4 forsikran om dverensstimmelse
giller for varje individuell maskin eller
sikerhetskomponent. Teknisk dokumenta-
tion skall sammanstillas och férvaras for
varje modell. Féreskriften anger att dessa
dtgirder skall ha vidtagits av

— tillverkaren,

— den som representerar honom inom
EES,

— nigon annan som slipper ut maskinen
eller sikerhetskomponenten inom EES
eller,

— ndgon annan som sitter samman
maskin eller delar av maskiner av olika



ursprung eller tillverkar maskin eller
sikerhetskomponent for eget bruk.

Om den ursprunglige tillverkaren inte
uppfyllt sina skyldigheter faller det p&
“nista led” att ansvara for att det blir
gjort.

Man riknas som tillverkare med ovan-
stdende skyldigheter om man
— tillverkar en maskin for eget bruk,

— importerar en maskin f6r eget bruk frin
ett land utanfér EES.

Nir en maskinanliggning bestdr av en sam-
mankoppling av ett antal maskiner var for
sig forsedda med CE-mirkning kan risk-
bilden fér den slutgiltiga maskinen behéva
bedémas, t.ex. pd grund av materialtran-
sport mellan maskinerna eller nédvindighet
att stanna angrinsande maskiner vid ett
nddstopp. Denna sikerhetsbeddmning skall
dokumenteras. Den sammanbyggda maski-
nen skall ha en separat forsikran om 6ver-
ensstimmelse och foérses med CE-mirk-
ning. Férsikran och mirkning gors av den
ansvarige for hela maskinanlidggningen.

Vid modernisering av dldre maskiner och
anliggningar méste man géra och dokumen-
tera en sikerhetsbedomning. Det fir sedan
beddmas fran fall dill fall nir en ny forsikran
om Jverensstimmelse behover goras.

Harmoniserade standarder

Ett dussintal direktiv som ingdr i EES-avta-
let dr utarbetade enligt vad som kallas den
nya metoden. Till dessa hér maskindirekti-
vet. Den nya metoden innebir att:

— Direktiven skall begrinsas till att ge krav

vad avser den grundliggande sikerheten.

— Detaljerade [6sningar aterfinns i harmo-
niserade standarder. Dessa tas fram av de
europeiska standardiseringsorganen och
bestills gemensamt av EG och EFTA.

—  Produkter som ir utforda enligt en
nationell standard som 6verfor en har-
moniserad standard vars referens publice-
rats i EG:s tidning (EGT), anses upp-
fylla de direktivkrav som standarden
tar upp och dirmed ocksd motsvarande
krav i de nationella reglerna.

Europastandardiseringen arbetar nu pd att
ta fram 6ver sjuhundra harmoniserade stan-
darder kopplade till maskindirektivet. Dessa
standarder idr emellertid frivilliga att till-
limpa och maskiner kan konstrueras, till-
verkas och provas direke efter foreskriftens
grundliggande sikerhetskrav.

Kommerskollegium gér en sammanstillning
av EG:s harmoniseringsarbete. Samanstill-

ningen finns pd www.kommers.se/kundser-
vice.

Kommerskollegium

Box 6803

113 86 Stockholm

Tel 08-690 48 00 Fax 08-30 67 59

Europastandarder och svenska standarder
som overfor de harmoniserade standarderna
kan képas fran SIS, Swedish Standards

Institute.

SIS, Swedish Standards Institute
118 80 Stockholm
Tel 08 — 555 520 00 Fax 08 — 555 520 01




Forsakran om overensstammelse

Tillverkaren av en maskin (eller den som

representerar honom inom EES) skall

utfirda och underteckna en forsikran om

dverensstimmelse for varje specifikt exemplar

av maskin som levereras. Denna forsikran

— dr en forsikran att maskinen uppfyller
alla grundliggande hilso- och sikerhets-
krav som giller fér maskinen,

— ger tillverkaren riitt att anbringa CE-
mirkning pd maskinen och

— dr en garanti att en omfattande doku-
mentation finns tillginglig hos tillverka-
ren i hindelse av kontroll.

Detta giller dven en sikerhetskomponent
som sldpps ut pd marknaden separat.
Tillverkaren skall ta fram en forsikran om
overensstimmelse for varje specifikt exem-
plar av sikerhetskomponenten och garan-
tera att dokumentationen finns tillginglig
for kontroll. Han skall dock inte forse siker-
hetskomponenten med nigon CE-symbol.
P4 sid 10 framggr vilka uppgifter som skall
finnas i en forsikran om dverensstimmelse.

Far man sélja en maskin som inte
uppfyller de grundlaggande halso-
och sdkerhetskraven?

Ja — men bara i vissa fall!

En maskin som inte uppfyller de grundlig-
gande hilso- och sikerhetskraven fir slip-
pas ut pd marknaden om tillverkaren eller
den som representerar honom inom EES
gor en sirskild deklaration. Av denna skall
det framg3 att maskinen inte far tas i bruk
forrin forsikran och CE-mirkning utforts.
Detta gér det majligt att leverera maskiner
som skall byggas in eller ihop med andra.
Men om maskinen kan fungera sjilvstin-
digt méste den uppfylla alla sikerhets- och
certifieringskrav nir den slipps ut pi mark-
naden.

Tillverkardeklarationen skall innehélla

foljande uppgifter:

— Namn pd och adress till tillverkaren eller
den som representerar honom inom
EES.

— Beskrivning av maskinen eller maskin-
delarna.



— Meddelande om att maskinen inte fir
tas i drift forrin den maskin i vilken
den skall ingd som en del har forklarats
vara i 6verensstimmelse med bestim-
melserna i dessa foreskrifter eller mot-
svarande bestimmelser i ndgot annat
land inom EES.

— Identifikation av personen som under-
tecknat.

Typkontroll

En del maskiner och sikerhetskomponen-
ter har bedomts kunna medfora sirskilda
risker vid anvindningen eller att sirskilda
krav méste stillas pa deras tillférlitlighet.
For dessa finns krav pa typkontroll i vissa
fall (se sid 11 annex 1). Sddan typkontroll
skall goras genom sirskilt utsedda anmdlda
organ nir man inte helt f6ljt harmoniserad
standard, eller di harmoniserad standard
saknas. Aven om man helt har foljt harmo-
niserade standarder 4r det tilldtet och mo;j-
ligt att l3ta ett anmiilt organ typkontrollera
anordningen t.ex. om det krivs av képaren.
Men bara om anordningen ir upptagen i
maskindirektivets bilaga 4.

I kungdrelsen AFS 1994:48, Bilaga 4 anges
for vilka produkter denna sirskilda certi-
fieringsordning giller. Dir 4terfinns sidana
maskiner och sikerhetskomponenter dir
man i minga linder sedan linge haft krav

pa obligatorisk typprovning.

Varje land utser och ansvarar for dessa
anmiilda organ. 1 Sverige har SWEDAC, upp-
draget att i samarbete med expertmyndig-
heterna bevaka verksamheten hos de som
utsetts som anmilda organ i Sverige. Arbets-
miljoverket 4r samordnande myndighet for

den svenska overforingen av maskindirek-
tivet och medverkar i kontrollen av de
anmilda organen.

Anmiilda organ kan bara géra typkontroll av
maskiner och sikerhetskomponenter som
finns upptagna i AFS 1994:48 Bilaga 4.
Om man vill gora tredjeparts-kontroll av
produkter som inte finns upptagna i Bilaga
4 kan man t.ex. vinda sig till organ som
ackrediterats av SWEDAC for sddana upp-
gifter. Ett provande organ kan samtidigt
vara anmilt organ for ”Bilaga 4 provning”
och ackrediterat organ f6r annan provning,.

Vilka andra regler finns det?

Maskinkunggrelsen anger att kraven i andra
speciella foreskrifter ocksd giller for maski-
nerna. Av speciellt intresse dr dé foreskrifter
som overfor direktiv enligt den nya meto-
den. CE-mirkningen av en maskin innebir
att dven relevanta krav i dessa andra direktiv

ir uppfyllda.

Utéver maskinkungorelsen behéver sdlunda
de flesta maskiner inom verkstadsindustrin
uppfylla de svenska reglerna fran Elsiker-
hetsverket (eller motsvarande regler i ett
annat EES-land) som 6verfor lagspinnings-
direktivet (73/23/EEG) och direktivet

om elektromagnetisk kompatibilitet

(89/336/EEG).

Vem kontrollerar att man foljer
dessa regler?

Enligt EES-avtalet har staterna skyldighet
att verka for att kraven foljs. Maskiner
skall inte slippas ut p4 marknaden eller tas



i bruk om de inte uppfyller maskinkun-
gorelsen och andra relevanta direktivbase-
rade foreskrifter. Arbetsmiljoverket, som 4r
ansvarig for maskindirektivets implemente-
ring i Sverige svarar for att genom mark-
nadskontroll kontrollera att reglerna dr upp-
fyllda. Styrelsen f6r ackreditering och tek-
nisk kontroll, SWEDAC, har sirskilt upp-
drag att samordna marknadskontrollen i
Sverige av produkter som faller under
“direktiv enligt den nya metoden”.

Grundlaggande hélso- och
sakerhetskrav

Dessa anges i kungorelsens Bilaga 1. Kraven
ir relativt omfattande eftersom de skall
ticka en rad olika risker. De grundliggande
hilso- och sikerhetskraven har grupperats
enligt de risker som de ticker. Maskiner
innebir ofta en mingd risker som kan
beskrivas under mer #n en rubrik i bilagan.

Tillverkaren ir skyldig att bedéma
riskerna for att identifiera alla de
risker som ir aktuella for hans
maskin, han skall sedan konstruera
och tillverka maskinen med hiinsyn
till den bedémningen.

— De grundliggande hilso- och sikerhets-
kraven for en viss risk giller endast nir
risken foreligger d4 maskinen anvinds
under sddana betingelser som tillverka-
ren forutser.

— Dunkterna principer for integration av
siikerbeten, mérkning och anvisningar
méste alltid uppfyllas.

— Om det, pd grund av den tekniska
utvecklingsniva som rader vid det aktu-
ella tillfillet, 4r omajligt att uppfylla de

mal som anges i kraven, sé skall maski-
nen sé l&ngt méjligt konstrueras och dll-
verkas for att nirma sig dessa mél.

Bruksanvisning

Med maskinen eller den tekniska anord-
ningen skall f6lja en bruksanvisning. Se sid
14 annex 3. Den skall vara pd svenska. Om
den &versatts frin ett frimmande sprak skall
ocksé bruksanvisningen pé originalspraket

bifogas.

Integration av sakerheten

Maskinforeskriftens grundliggande princip
for integration av sikerheten ir central. Den
innehdller i realiteten en sammanfattning av
vad man skall ta hinsyn dll vid konstruk-
tion och tillverkning av en maskin. Den
stiller foljande krav:

a) Maskiner skall vara utforda s att de kan
fungera pa avsett vis, samt sd att de kan
stillas in och underhllas utan att med-
fora fara for personer som utfor dessa
uppgifter, nir de utfors under sidana
omstindigheter som kan férutses av till-
verkaren.

Syftet med &tgirder som vidtas skall
vara att undanrdja alla olycksrisker
under maskinens forvintade livslingd,
i vilken ingdr sammansittnings- och
nedmonteringsfaserna, dven om olycks-
riskerna uppstér till f6ljd av onormala
situationer som inte kan forutses.

b) Vid valet av limpligaste metoder skall
tillverkaren tillimpa f6ljande principer, i
nedan angiven ordning:



— Risker skall s3 lingt mojligt undan-
rdjas eller minskas (sikerheten inte-
greras redan pd konstruktions- och
tillverkningsstadierna).

— Nédvindiga skyddsétgirder skall
vidtas for sidana risker som inte
kan undanrgjas.

— Tillverkaren skall informera om
kvarstiende risker som beror pa
brister i de skyddsdtgirder som vid-
tagits, om sirskild utbildning krivs
samt om personlig skyddsutrust-
ning behover tillhandahillas och, i

s4 fall, specificera denna.

¢) Vid konstruktion och tillverkning av

maskiner, samt utarbetande av bruksan-
visningar f6r dessa, skall tillverkaren inte
bara ta hinsyn till normal anvindning

av maskinerna, utan dven sadan annan
anvindning som skiiligen kan befaras.

Maskinen skall vara utférd s3 att onor-
mal anvindning forhindras om sddan
anvindning ger upphov till risker. I
forekommande fall skall anvisningarna
uppmirksamma anvindaren p3 hur
maskinen inte fir anvindas, eftersom

e)

£)

sidana anvindningssitt erfarenhetsmis-
sigt kan tinkas uppkomma.

Obehag, trotthet och psykisk stress som
anvindaren utsitts for under avsedda
anvindningsforhallanden skall reduceras
till ett minimum, med hinsyn tagen till
ergonomiska principer.

Vid konstruktion och tillverkning av
maskiner skall tillverkaren ta hinsyn il
de begrinsningar som operatdren utsitts
for pd grund av nédvindigt eller f6rut-
sebart bruk av personlig skyddsutrust-
ning (t.ex. skor, handskar osv.).

Tillsammans med maskiner skall levere-
ras all sddan specialutrustning och speci-
altillbehor som krivs for att mojliggora
instillning, underhdll och anvindning
utan risk.

Anmalda organ

Som tillverkare kan man vinda sig till
ett anmdlt organ i valfritt land. Sverige



har till EG-kommissionen anmilt ett antal
anmiilda organ. SWEDAC kan ge upplys-
ningar om vilka de 4r. I EGT publiceras
listor 6ver samtliga anmdlda organ som lin-
derna inom EES utsett for att ticka direkti-
ven enligt den nya metoden.

SWEDAC, Box 878, 501 15 Boras
Tel: 033 — 17 77 00 Fax: 033 — 10 13 92

SWEDAC, Box 2231, 103 15 Stockholm
Tel: 08 — 406 83 00 Fax: 08 — 791 89 29

Hur ser en férsakran om
overensstammelse ut?

En forsikran om 6verensstimmelse for en
maskin eller sikerhetskomponent skall vara
pa svenska. Om forsikran ursprungligen var
pa nigot annat sprik in svenska skall dven
ursprungsversionen bifogas. Den skall inne-
halla fsljande uppgifter:

— Namn p4 och adress till tillverkaren eller
den som representerar honom inom
EES (Representant for tillverkaren skall
ocksd ange namnet p4 och adressen till
tillverkarens foretag).

— Beskrivning av maskinen eller sikerhets-
komponenten (mirke, typ, serienum-
mer osv.).

— Om det ir en sikerhetskomponent, den
sikerhetsfunktion som den skall full-
gora, om detta inte tydligt framgdr av
beskrivningen.

— Alla relevanta bestimmelser som upp-
fylls av maskinen eller sikerhetskompo-
nenten.

— I forekommande fall, anmilt organs
namn och adress samt nummer p3 intyg

om typkontroll.

10

I férekommande fall, namn p& och
adress till det anmilda organ dit doku-
mentation skickats.

I férekommande fall, namn pé och
adress till det anmilda organ som har
utfort en verifikation

I forekommande fall, referens till har-
moniserade standarder.

De nationella tekniska standarder och
specifikationer som tillimpats, i fore-
kommande fall.

Identifikation av person som har
fullmake att skriva under for tillver-
karen eller for den som representerar
honom.



ANNEX 1

Maskiner och sdkerhets-
komponenter som fordrar sarskild
certifiering

A. Maskiner
1. Cirkelsdgar (en- eller flerbladiga)

avsedda att anvindas for bearbetning av
trd och liknande material eller for bear-

betning av kétt och liknande produkter.

1.1 Sigar med fast verktygslige under bear-
betning och som har fast bord, dir
arbetsstycket matas manuellt eller som
har en léstagbar anordning f6r maski-
nell matning.

1.2 Sigar med fast verktygslige under bear-
betning och som har manuellt drivet
fram- och 4tergdende sigbord eller vagn.

1.3 Ségar med fast verktygslidge under bear-
betning och som har en inbyggd maski-
nell matningsanordning for arbetsstyck-
ena och med manuell inliggning och/
eller borttagning.

1.4 Ségar med rorligt verktygslige under
bearbetning och som har en inbyggd
maskinell matningsanordning med
manuell inliggning och/eller borttag-
ning.

2. Handmatade rikthyvlar f6r tribearbet-
ning.

3. Planhyvlar for enkelsidig tribearbetning
och med manuell inliggning och/eller
borttagning.

4. Bandsigar med fast eller rérligt bord
och bandsdgar med rorlig vagn med

manuell inliggning och/eller borttag-
ning, avsedda att anvindas for bearbet-
ning av trd och liknande material eller
for bearbetning av kétt och liknande
produkter.

5. Kombinerade maskiner av de slag som
avses i punkterna 1-4 och 7 for bearbet-
ning av tri och liknande material.

6. Handmatade tappmaskiner med flera
verktygshéllare for tribearbetning.

7. Handmatade bordfrismaskiner med
vertikal spindel for bearbetning av tr
och liknande material.

8. Motorkedjesigar.

9. DPressar, inklusive kantpressar, for kall-
bearbetning av metaller, med manuell
inldggning och/eller borttagning och
vars rorliga bearbetande delar kan ha en
rorelsevig dverstigande 6 mm och en
hastighet 6verstigande 30 mm/s.

10. Formsprutmaskiner eller formpressar for
plast med manuell inliggning eller bort-
tagning,.

11. Formsprutmaskiner eller formpressar for
gummi med manuell inldggning eller
borttagning.

12. Maskiner for arbete under jord av f5l-
jande typer:
— Spérbundna maskiner: lokomotiv
och bromsvagnar.
— Hydrauliska takstod.
— Motorer med sluten forbrinning
for montering pd maskiner for
arbete under jord.

13. Manuellt lastade lastbilar med kompres-
sionsmekanism f6r insamling av hus-

hallssopor.



14. Skydd och avtagbara kraftoverforings-
axlar med kardanknutar.

15. Fordonslyftar.

ANNEX 2

Dokumentation som skall finnas
tillganglig

16. Anordningar for lyft av personer och
som medfor risk for att falla frin en

héjd sverstigande tre meter.
Maskinkunggrelsens Bilaga 5 ger informa-
17. Maskiner for tillverkning av pyrotek-

tion om den tekniska tillverkningsdoku-
niska produkter.

mentation som skall finnas for produkter
med f6rsikran om 6verensstimmelse.
I texten nedan avses med maskin antingen

B. Sakerhetskomponenter

. Elektriskt avkinnande anordningar som
konstruerats sirskilt for att uppticka

maskin eller sikerhetskomponent.

Tillverkaren skall genom en forsikran om
overensstimmelse ha intygat act det speci-

personer for att garantera deras sikerhet
(beréringsfria skyddsanordningar, tryck-
kinnande mattor, elektromagnetiska
detektorer, etc.).

fika exemplaret som slipps ut pi markna-
den uppfyller alla de grundliggande hilso-
och sikerhetskrav som giller f6r maskinen
i friga. Samtidigt skall han ha sett till

och kunna garantera att nedan uppriknade
2. Logikenheter som sikerstiller skydds-

funktionerna hos tvihandsmané&veran-

dokumentation finns och forblir tillginglig
hos honom, i hindelse av kontroll.
ordningar.

Teknisk tillverkningsdokumentation om-
fattande:

ningsskydd avsedda att utgora skydd pa —  En helhetsritning 6ver maskinen samt
de maskiner som avses i punkterna 9, 10

3. Maskinellt drivna férreglande avskirm-

ritningar pa styrkretsarna.
och 11. — S&dana fullstindiga detaljritningar med
berikningar, provningsresultat osv. som
krivs for att kontrollera att maskinen
uppfyller de grundliggande hilso- och
5. Skyddsanordningar mot fallande f6re- sikerhetskraven.

mal (FOPS). — En forteckning dver
— de grundliggande kraven i dessa

4. Overrullningsskydd (ROPS).

foreskrifter eller motsvarande
bestimmelser i ndgot annat land
inom EES,

— standarder och

— andra tekniska specifikationer som
anvindes vid konstruktion av maski-
nen.

— En beskrivning av de metoder som till-



limpats for att undanréja risker som
maskinen medfor.

— Tekniska rapporter eller intyg frén kom-
petent organ eller laboratorium, om
tillverkaren s 6nskar.

— Tekniska rapporter med resultat frin
provningar som utforts p& uppdrag av
tillverkaren, antingen av honom sjilv
eller av kompetent organ eller labora-
torium, om tillverkaren deklarerar 6ver-
ensstimmelse med en harmoniserad
standard som s3 kriver.

— En kopia av anvisningarna f6r maski-
nen.

Vid serietillverkning skall dokumentation
finnas tillginglig som visar vilka interna
dtgirder som skall vidtas for att se till

att maskinen Aven fortsittningsvis foljer
bestimmelserna i maskinforeskriften eller
motsvarande bestimmelser i nigot annat

land inom EES.

Tillverkaren skall genomf6ra sidana under-
sokningar och provningar av komponenter,
tillbehor eller den kompletta maskinen som
krivs for att faststilla huruvida den ir kon-
struerad och tillverkad s att den kan mon-
teras och tas i drift utan risk.

Underlatenhet att tillhandahéilla dokumen-
tation efter det att behorig nationell myn-
dighet har begirt detta kan utgéra tillricklig
grund for att ifrigasitta pastiende om ver-
ensstimmelse med kraven i dessa foreskrif-
ter eller motsvarande bestimmelser i ndgot
annat land inom EES.

Den dokumentationen behéver inte stin-
digt finnas fysiske tillginglig, men skall

kunna sammanstillas och goras tillginglig
inom en tidsperiod som stér i rimligt for-

hallande till dess betydelse. Den behsver
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inte innehalla detaljritningar eller annan
specifik information om de komponenter
som sammansitts vid tillverkningen av
maskinen, sivida inte kinnedom om dessa
ir av visentlig betydelse for att 6verens-
stimmelse med de grundliggande siker-
hetskraven skall kunna verifieras.

Dokumentation skall férvaras och finnas
tillginglig for behoriga nationella myndig-
heter i minst 10 4r efter maskinens tillverk-
ningsdatum eller, vid serietillverkning, den
sist tillverkade enhetens tillverkningsdatum.

Den skall vara skriven pd ndgot av de offici-
ella spraken inom EES, med undantag av
anvisningarna for maskinen som skall vara
pa svenska.



ANNEX 3

Bruksanvisningar

Maskinkunggrelsens Bilaga 1, punket 1.7.4
redovisar vad som behéver ingd i bruksan-
visningen. I texten nedan avses med maskin
antingen maskin eller sikerbetskomponent.

a) Alla maskiner skall &tf6ljas av bruksan-
visningar som innehéller minst foljande
information:

— En upprepning av de uppgifter som ma-
skinen 4r mirkt med, utom serienumret,
samt eventuell annan relevant informa-
tion for att underlitta underhall (t.ex.
adress till importdren, reparatdren osv.).

— Férutsedd anvindning av maskinen.

— Arbetsstation(er) som sannolikt beman-
nas av operatorer.

—  Sikerhetsanvisningar for

— idrifttagande,

— anvindning,

— hantering, med angivande av
maskinens och de ingdende delar-
nas massa om dessa regelbundet
kommer att transporteras separat,

— installation,

— montering, demontering,

— instillning,

— underh3ll (service och reparationer),
— vid behov, utbildningsinstruktioner

samt

— om det behovs, de grundliggande
egenskaperna hos verktyg som fir
monteras pd maskinen.

Bruksansvisningen skall om det behévs ange

pa vilka sitt maskinen inte bér anvindas.
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b) Bruksanvisningen skall vara pa svenska.

Bruksanvisningen skall avfattas av tillverka-
ren eller av den som representerar honom
inom EES p4 nigot av spriken inom EES.
Nir maskinen tas i bruk méste den tf6ljas
av en oversittning av bruksanvisningen till
svenska och av bruksanvisningen pa original-
spraket. Denna 6versittning skall ha gjorts
antingen av tillverkaren eller av den som
representerar honom inom EES eller av den
som infor maskinen i det svensksprakiga
omrade.

Underhallsinstruktioner, avsedda att anvindas
av specialiserad personal som anlitas av tillver-
karen eller den som representerar honom, EES
kan avfattas pd endast ett av de officiella spré-
ken inom EES som forstds av den personalen.

¢) Bruksanvisningen skall innehlla sddana
ritningar och diagram som 4r nédvin-
diga for idrifttagande, underhdll, kon-
troll, funktionskontroll och, i férekom-
mande fall, reparation av maskin, samt
alla 6vriga virdefulla upplysningar, i
synnerhet med avseende pd sikerhet.

d) Den produktinformation som limnas
om maskinen vid leveransen fir inte
motsiga bruksanvisningen vad giller
sikerhetsaspekterna. Sidan teknisk
dokumentation som beskriver maskinen
skall ge information om utsldpp av
luftburet buller enligt f) samt, for hand-
hallna eller handstyrda maskiner, infor-
mation om vibrationer enligt punke 2.2

e) Bruksanvisningen skall, vid behov, ange
de krav som giller vid installation och
montering for att minska buller eller
vibrationer (t.ex. anvindning av dim-
pare, fundamentets typ och massa) i
maskinkunggrelsen.



f) Bruksanvisningen skall ge féljande
information om utslipp av luftburet
buller frin maskinen, antingen det
faktiska virdet eller ett virde som base-
ras pi mitningar utférda p identiska
maskiner:

— Ekvivalent kontinuerlig A-vigd ljud-
trycksniva vid arbetsstationerna, om
detta verstiger 70 dB(A). Om nivin
inte 6verstiger 70 dB(A) skall detta
anges.

— Maximalt momentant C-vigt ljud-
trycksvirde vid arbetsstationerna, om
detta 6verstiger 63 Pa (130 dB relaterat
till 20 uPa).

— Ljudeffektnivi frin maskinen, om
ekvivalent kontinuerlig A-vigd ljud-
trycksniva vid arbetsstationerna dver-
stiger 85 dB(A).

Fér mycket stora maskiner kan ekvivalent
kontinuerlig ljudtrycksnivé pa bestimda
stillen omkring maskinen anges i stillet for
ljudeffekenivan.

Nir de harmoniserade standarderna inte

tillimpas, skall ljudnivierna mitas med den

for maskinen limpligaste metoden.
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Tillverkaren skall ange maskinens driftfor-
hallanden under mitning, samt vilka mit-
metoder som anvints.

Om arbetsstationer inte har angetts eller
inte gir att ange skall [judtrycksnivier mitas
pd ett avstdnd av 1 meter frén maskinens yta
och 1, 6 meter frin golvet eller tilltrides-
plattformen. Lige och virde fér maximalt

ljudtryck skall anges.

g) Onm tillverkaren forutser att maskinen
kommer att anvindas i potentiellt
explosiva atmosfirer skall all nédvindig
information limnas i bruksanvisningen.

h) Vid formulering och utformning av
bruksanvisningar for maskiner som dven
kan komma att anvindas av operatd-
rer som inte yrkesmissigt arbetar med
maskinerna skall hinsyn tas dll den
allminna utbildningsnivin och tll den
insikt som sidana operatérer rimligtvis
kan forvintas ha, dock utan att avkall
gors pd dvriga ovannimnda grundlig-
gande krav.
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